L.

Ty

\

L

U

|
|
|

WELDING SYSTEMS

PRESSEMITTEILUNG

Kaiserslautern, 13. Mai 2014

Aus Einem werden Zwei

Smarter SchweiBbrenner fiir wahlweise zwei Drahtelektroden
und Fiigeprozesse

Schweiflen mit zwei unterschiedlichen SchweiRzusatzwerkstoffen an
einem Bauteil in einem Durchgang und einer Aufspannung realisiert
das Wire Select Brennersystem in perfekter Weise. Dasselbe gilt fur
das Fugen mit zwei unterschiedlichen Lichtbogenprozessen wie
Schweilden oder Loten. Beides besitzt das Potenzial zu markanten
Kosten- und Zeiteinsparungen. SKS Welding Systems,
Kaiserslautern, erstellt die Alternative zu Brennerwechselsystemen
oder einem zweiten Schweillroboter weitgehend aus Standard-
komponenten. Lediglich der Y-férmige Brennerkdrper besteht aus
einem eigenen Bauteil. Der Brennerhals und die Verschleil3teile
stammen aus dem serienmaligen Zubehor.

Stark unterschiedliche Temperaturverhaltnisse an einem Bauteil, z.B.
am Hot- und Coldend eines Abgassystems, erfordern verschiedene
Werkstoffe und so entsprechende Schweillzusatzwerkstoffe. Zu
hochtemperaturfestem Chromnickelstahl passt zum Beispiel die
ferritische Drahtelektrode 1.4511; zum niedriglegierten der
austenitische Draht 1.4370. Statt sie mit einem Brennerwechsel-
system zuzuflihren oder einen zweiten Roboter zu installieren, gentgt
ein Wire Select Brenner. Innerhalb weniger Sekunden erfolgt der
automatische Drahtwechsel in vier kurzen Schritten: Abschneiden,
Zurickziehen, Fordern, Abschneiden. Der Brennerhals aus dem
Standardprogramm von SKS gewahrleistet die gute Zuganglichkeit
zur Schweilf3stelle.

Verfahrenskombinationen I6st Wire Select auf gleiche Weise. Zum
Beispiel kbnnen Anwender diinne Stahlrohrleitungen hydraulischer
Bremsanlagen schweillen und anschlieRend die Halterungen I6ten.
Selbstverstandlich sind passend zum Verfahren bzw. Werkstoff auch
verschiedene Gase je Drahtelektrode wahlbar.
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der Anwender aus dem modularen Standardprogramm von SKS

wahlen.

Vorteile von Wire Select ergeben sich sowohl im Vergleich zu einem
Brennerwechselsystem als auch zu einem zweiten Roboter. Der
Investitionsaufwand beider Alternativen ist deutlich hdher. Hinzu
kommen indirekte finanzielle Aufwendungen und Nebenzeiten. Die
Umristzeit beim Brennerwechselsystem dauert wesentlich langer als
bei Wire Select. Lésungen mit zwei Robotern bendtigen mehr
Produktionsflache, teilweise zusatzliche Spannvorrichtungen oder

Positionier- und Handlingaufwand.

Der modulare Aufbau der SKS Weld Packages schafft flir den
Anwender eine hohe Flexibilitdt und flr den Investor gravierende
Einsparungen. So ist per Austausch der speziellen Wire Select-
Komponenten gegen andere serienmaflige Komponenten jederzeit
eines der gangigen Eindraht-Schweilsysteme von SKS

konfigurierbar.
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Weitere Informationen finden Sie unter www.sks-welding.com
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1: Lediglich vier kurze Schritte fuhrt der automatisierte Drahtwechsel aus:
1. Abschneiden, 2. Zurlickziehen, 3. Fordern, 4. Abschneiden.

2: Hohe Flexibilitat, Zeit- und Kosteneinsparungen beim automatisierten Fligen mit
zwei Drahten erzielt das Wire Select Brennersystem.
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