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Schweilllabor vor Ort

Anwender mit Technologie und Know-how im
eigenen Land unterstiutzen

Die Herstellung hochwertiger Schweil3verbindungen,
besonders automatisiert und roboterunterstitzt,
braucht in der Fertigungspraxis das Know-how
kompetenter Schweildtechnologen. SKS Welding
Systems stellt seinen Kunden in Kaiserslautern ein
Expertenteam im erstklassig und reichhaltig
ausgestatteten Technikum bereit. Weiterbildung der
Anwender und Durchfihrung von Machbarkeits-
studien zahlen zu den Basisangeboten. Parallel zum
Ausbau des weltweiten Kundenservice erweitert SKS
dieses Angebot: Die Schweil3labore der Tochter-
gesellschaften in Tschechien, der Turkei und China
bewahren sich bereits; zusatzliche in Mexiko und den
USA sind im Aufbau.

Nach dem Vorbild in Deutschland unterstitzen die
Schweildversuchslabore der Tochtergesellschaften
Kunden bereits beim Einsatz von SKS Systemen.
Fertigungsnahe Machbarkeitsstudien mit
verschiedensten Schutzgasen und Schweil3-
zusatzwerkstoffen, Prozess- und Produktschulungen
sowie die Ermittlung von Prozessparametern,
gemeinsam mit Kunden, stehen im Vordergrund.
Hierbei umfasst die Kundenberatung nicht nur die
Auswahl des Lichtbogenprozesses, sondern auch
Empfehlungen zu SchweilRzusatzwerkstoffen,
Schutzgasen und geeigneten Bauteil- und
Brennerpositionen.
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maglichst spritzerarm und ohne Nahtlberhéhung zu
schweilen. Dies sollte aufwandige Nacharbeiten wie
Kantenschleifen und Entfernen von Schweil3spritzern
einsparen. Der Kundenwunsch wurde in kurzen
Versuchsreihen an Originalbauteilen mit einem
Frontpull-Brennersystem und dem Einsatz des
microMIG-cc Prozesses gelost. Auf Empfehlung des
Expertenteams wurde die Fallposition (PG) als
Schweilinahtlage gewahlt. Als Schweilizusatz wurde
ein 0,8 mm Stahldraht in Verbindung mit einem
92%Ar+8%CO, Schutzgas verwendet. Mit der
anschlieRenden Ubertragung der Erkenntnisse in die
Produktion wurde eine Schweilligeschwindigkeit von
130 cm/min erreicht und die hohe Qualitat der
Flgeverbindung bestatigt.

Vorbereitend fur die zuklnftige Produktion von
Aluminium-Schaltschranken fanden weitere
VersuchsschweiRungen an Prototypen statt. Auch
hierbei konnten das ausgewahlte Verfahren und die
empfohlene Schweil3position Uberzeugen.

Die Schweil3labore der Tochtergesellschaften werden
nach dem Vorbild der SKS Welding Systems GmbH in
Deutschland mit Roboter-Dreh-Kipptisch-Kombinationen
ausgestattet, wodurch nahezu alle denkbaren
Bauteillagen simuliert werden konnen. Durch die
Verfugbarkeit der zu den Prozessen notwendigen
Komponenten sind die gesamten SKS Lichtbogen-
prozesse in kurzester Zeit abbildbar. Unterschiedliche
Brenner- und Verschleillteilgeometrien ermoéglichen
Zuganglichkeitsuntersuchungen am realen Bauteil. In
der hauseigenen Metallurgie werden Schiliffbilder zur
Uberpriifung von Kundenanforderungen und inneren
Unregelmafigkeiten der Schweilinaht angefertigt. Die
Ermittlung der optimalen Prozessparameter erfolgt
mittels Hochgeschwindigkeitskameras und aufwendiger
Messtechnik bzw. Sensorik.

Ergebnisse dieser Untersuchungen werden in
Versuchsberichten ausfihrlich behandelt und den
Kunden zur Verfugung gestellt. Neben der
Prozessempfehlung und der einfachen Ubertragung der
Ergebnisse in die Serie dienen sie zudem der Zeit und
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Kostenersparnis. Es wird weniger Personal und
Zeitaufwand zur Parameterfindung vor Ort bendtigt.

PM120417 ca. 3.565 Zeichen

Weitere Informationen finden Sie unter www.sks-welding.com
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Kontakt: martin.stenger@de.sks-welding.com

Ansprechpartner fiir diese Pressemitteilung:
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