L.

Ty

\

L

U

|

a
-
-
- CJ —

WELDING SYSTEMS

PRESSEMITTEILUNG

Landstuhl, 08. September 2010

EuroBLECH 2010:
SKS setzt weiteren Meilenstein der
SchweiRtechnik

Ein neues Bedienkonzept fiir Steuerungen setzt neue Standards:
einfacher, libersichtlicher, noch zuverlassiger und zudem
kosteneinsparend.

SKS Welding Systems hat mit seinem Technologiepartner Leipold
bereits mit der Digitalisierung der Steuerungen einen Meilenstein
gesetzt. Heutzutage basieren fast alle Schweil3prozess-Steuerungen
fur das automatisierte Schweifden auf der Digitalisierung der
Signalwege, um reproduzierbare Qualitdt zu gewahrleisten.

SKS leitet mit der Q84 nun eine neue Generation von
Schweillprozess-Steuerungen ein. Zur Kostenoptimierung basiert sie
auf einem modularen Design. Neben der neu gewonnenen
Modularitat ist die Steuerung mittels eines innovativen
Bedienkonzeptes Uber ein 10 Zoll groRRes vollgrafisches und -farbiges
Touch-Panel noch Ubersichtlicher in der Darstellung und noch
einfacher zu bedienen. Die Bedienoberflache wurde der industriell
vielfach bewahrten Q8Tool4-Software nachempfunden; die einzelnen
Schweildprozess-Steuerungen, die vollstandig autark schweil’en und
vom Frontend abgekoppelt sind, finden sich als Steckkarten in
Karteneinschiben in der Q84 wieder.

Dieses neue Steuerungskonzept fasst bis zu vier Q81-
Einschubkarten. Jede Karte kann unabhangig voneinander eine
Stromquelle bzw. ein Stromquellenverbund (flr Doppeldraht-
anwendungen) steuern. So ist diese neue Steuerungsarchitektur die
ideale Lésung flir moderne Roboterschweilzellen, die zumeist zwei
bis vier Roboteranlagen beherbergen. Diese kdnnen nun mit einer
einzelnen Q84 von einem Ort aus gleichzeitig bedient werden. Der
Vorteil der Kostenoptimierung: ab zwei Einschubkarten bleiben die

Kosten im Vergleich zu zwei einzelnen Q8-Steuerungen neutral, ab SKS Welding Systems GmbH
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umfassenden Grundfunktionen der Steuerungen werden die
Materialien sowie Schweillparameter auf einem 10-Zoll-Touchscreen
Ubersichtlich angezeigt. Hierdurch werden Messwerte visualisierbar
gemacht und als farbige Graphen abgebildet, was gerade bei
Versuchsaufbauten besonders wertvolle Zeit spart, da mittels farbiger
Darstellung der Prozesskennlinien die Parameterfindung beschleunigt
wird. Die Funktionalitaten der Q8Tool-Software werden so direkt von
der Q84-Steuerung aus nutzbar. Auf dem Bildschirm werden die
Prozessparameter direkt ausgewahlt und mit Hilfe von Reitern kann
auf die einzelnen Steuerungen umgeschaltet werden.

Abgesehen von dieser erheblichen Steigerung der Usability, hat SKS
ein neues Konzept der Fernbedienbarkeit und Uberwachung
implementiert. Mittels eines Standard VNC-Clients, der frei verfugbar
ist, kdnnen von jedem beliebigen PC oder aber PDA aus, der diese
Funktionalitat unterstitzt, die Bildschirme der Steuerungen
komfortabel angezeigt werden. Parameteranderungen sind so von
einem fernen PC aus passwortgeschutzt méglich. Zudem wird
naturlich auch weiterhin die Standard Q8Tool-Software unterstitzt,
sodass auch deren Komfortabilitdt und Funktionalitat ohne
Einschrankung weiterhin genutzt werden kann. Anfallende Log-Daten
kénnen auf einer handelsliblichen microSD-Karte gesichert werden,
wobei kein zusatzlicher PC fur diese Aufgabe notwendig ist.

Die Q84 ist ab sofort verfiigbar und kann mit dem neuen
warmereduzierten microMIG™ Schweil3prozess live auf der
EuroBLECH 2010 vom 26. bis 30. Oktober in Halle 12, Stand F42
beim Schweilten erlebt werden.

Weiter zeigt SKS die Brennerkonzepte Power Clutch™ und Power
Joint™ fiir Roboter mit auRenliegendem sowie innenliegendem
Brennerkabel, die Losung Frontpull™ als Ersatzsystem fir Push-Pull-
Systeme und das neue Dual Wire 2.0™ System flir h6here
Schweillgeschwindigkeiten und Abschmelzleistungen.
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Bild 3: Mit der Q84 bis zu vier Anlagen gleichzeitig steuern
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